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Rechercheantrag gem. Paragraph 43 Abs. 1 Satz PatG ist gestellt 
(g) SpannvorrichtungfurZugmittel 
(§) Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung (1) fur 

Zugmittel. bestehend aus einem Maschinenteil (2), dom 

ein schwenkbarer Spannarm (4) zugeordnet ist. Ober eine 

drehbare Spannrolle (8a) stulzt sich der Spannarm (4) fe- 

demd an einem Zugmittel (23) ab. 2ur Befestigung der 

Spannrolle (8a) an dem Spannarm (4) ist eine Verschrau- 

bung (12) vorgesehen, Ober die der innere Lagerring (14) 

axial gegen eine Aniageflache (11a) de&Spiannarms (4) 

angepre&t ist. 



< 

00 
CO 

CM 

o 

o- 

lU 

Q 



BEST AVAILABLE COPY 




DE 100 24 318 Al 



Beschreibung 

Gebiet der Erfindung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft dne Spannvor- 3 
richtung fllr Zugmittel wie Riemen und Ketten, die ein orts- 
festes Maschinenteii umfasst, in dem ein Spannann ttber ei- 
nen Lagerzapfen schwenkbar angeordnet ist An dem freien 
Ende des Spannarms ist eine Obcr cin Walziager dtehbar und 
mittcls einer Torsionsfeder an dem Zugmittel fedemd abge- lO 
stutztc Spannrollc angcordncL Das dcr Spannrollc zugcord- 
nete Walziager ist iiber einen Lagerring an dem Spannhebel 
abgestutzt und mittels einer Verschraubung idsbar befestigt. 



Hinteignind der Erfindung 



15 



[0002] Eine Spannvorrichtung gemaB der zuvor beschrie- 
beneii Bauart ist aus der DE43 43 429 Al bekannt. Diese 
Spanneinrichtung ist versehen mit einem Maschinenteii, 
welches ortsfest Uber zwei Befestigungsosen beispielsweise 20 
an einer Brcnnkraftmaschine losbar angeordnet ist Das Ma- 
schinditcil ist mit einer kreisringformigen Ausnehmung zur 
Aufiiahme einer Torsionsfeder versehen, welche zwischen 
cinem Boden des Maschinenteils und dem Spannarm abge- 
stQtzt isL Dabci umschlicflt die Torsionsfeder cincn zcnlri- 25 
schen axialen Ansatz des Maschinenteils, in dem der Lager- 
zapfen des Spannarms uber ein als Gleitlagerbuchse gestal- 
tetes Radiallager schwenkbar gelagert ist Zur axialen Ab- 
sttttzung des Spannarms an dem Maschinenteii dient eine 
endseitig des Lagerzapfens angeordnete Scheibe. welche 30 
sich fiber einen Reibbelag stimseitig an dem Maschinenteii 
abstutzt Auf dem Spannarm ist weiterhin uber ein Walzia- 
ger eine SpannroUe gelagert Dabei ist das Walziager auBen- 
seitig von einem als Kunststoflfnng oder Stahlrihg bzw. ei- 
ner Stahlscheibe gestalteten Laufring umschlossen ist, deren 35 
Mantelflache eine Laufflache fCir ein Zugmittel, insbeson- 
da:c einen Riemen bildet Der innere Lagerring des Spann- 
rollenlagcrs liegt kraftschliissig an einer Anlageflache des 
Spannanns an und ist an dicscm mittcls cincr Haltcschraubc 
losbar befestigt Der auBere Lagerring des Walzlagers ist 40 
von dem aus Kunststoff oder Stahl heigestellten Laufting 
umgeben, 

[0003] Derartige Spannvorrichtungen haben die Aufgabe, 
eine mogiichst gleichbleibende, schlupffreie Vorspannung 
eincs Zugmittels zu gewahrleisten/ Fiir eine daueriiafte 45 
Funklion der automatischen Spannvorrichtung ist es erfor- 
derlich, dass die Mantelflache der SpannroUe rechtwinklig 
zu den Achsen der Ubrigen LauftoUen bzw. Antriebsiollen 
des Zugmitteltriebes bzw. zur Anschraubflache der Spann- . 
vordchtung an der Brehiikraftmaschine^ausgerichtet ist 50 
Gleichfalls ist es crforderlich, dass die Mantelflachen der 
SpannroUen mit den Manteiflachen alter Lauf- bzw. An- 
tricbsrollcn des Zugmittcltricbs parallel fluchtcnd ausgc- 
richtet sind. Abweichungen, d. h. Huchtungsabweichungen 
fiihren zu einer auBermittigen Fuhrung des Zugmittels an 55 
der Spannrollenlauffiache, was zu einem erhdhten Zugmit- 
telverschleiB fiihrt und zu einem vorzeitigen AusfeU des 
Zugmitteltiiebs, iSxtreme Huchtungsabweichungen konnen 
weiterhin zu einem Ablaufen des Zugmittels von der Spann- 
roUe fuhren und damit zu einem Ausfall des Zugmitteltriebs. 60 
Huchtungsabweichungen kiinnen sich selbst bei Einhaltung 
einer hohen Fertigungsgtite durch die Aufsummiening von 
Fenigungstoleranzen einsteUen. Weiterhin begiinsligt cin 
VcrschleiB dcr Lagerzapfcniagerung. die Huchtungsabwei- 
Chung. ' ^ 



Zusammenfassung der Erfindung 

[0004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin. eine Spannvorrichtung zu realisieren, deren Spann- 
roUe zulassige Huchtungsabweichungen einhalt zur Erzie- 
lung einer verbesserten Lebensdauer des Zugmittels. 
[0005] Erfindungsgemafi stQtzt sich das Walziager der 
SpannroUe axial an einer Anlageflache des Spannarms ab, 
die zum Ausgleich einer Huchtungsabweichung in einer 
Nennposition von einer rechtwinkligen Ausrichtung zu ei- 
ner Langsachsc dcr Spannvorrichtung abwcicht in dem un- 
gespannten 2^stand der Spannvorrichtung. Die auch. als 
eine gewisse SchiefsteUung zu betrachtende Huchtungsab- 
weichung kompensiert Einflusse wie, Fertigungstoleranzen, 
Lagerspiel sowie elastische Verformungen. Diese Span- 
narmgestaltung gewahrleistet eine fiir die Funktion des Zug- 
mitteltriebs erforderliche, rechtwinldige Anordnung der 
SpannroUenmanteUinie zu Abstiitzflachen der Spannvor- 
richtung, beispielsweise an einer Biennkraftniaschine sowie 
zu dem Zugmittel. Gleichzeitig steUt sich eine paraUele Zu- 
ordnung der SpannroUenmanteUinie zu der Langsachse der 
Spannvorrichtung ein. 

[0006] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 
sieht vor, die im Spannarm cingebrachte Bohrung fiir die 
Verschraubung des RadiaUagcrs, gencigt bzw. schrag vcr- 
laufend anzuordnen. Der von einer achsparallelen Zuord- 
nung zu der Langsachse der Spannvorrichtung ab weichende 
Bohnmgsverlauf dient als eine unterstutzende Mafinahme 
zu der erfindungsgemafi gestalteten bzw. ausgerichteten An- 
lageflache. Der Bohrungsverlauf vermeidetdamit eine nach- 
teiUge SchiefsteUung der Schraube, welche eine zwanghafte 
Verformung der Schraube bewirkt 
[0007] Die ProblemsteUung der vorUegenden Erfindung 
wird aufierdem durch ein Verfiahren gelost, das eine gezielte 
mechanische Bearbeitung der Anlageflache des Spannarms 
berucksichtigt Danach ist eine mechanische Bearbeitung 
des Spannarms im Bercich einer Abstiitzung des Walzlagers 
und der Walzkgerbefestigung nach einer erfolgtch Voimon- 
tagc dcr Spannvorrichtung voigcschcn. Dazu wird dcr Span- 
narm in einer Nennposition mechanisch bearbeitet. Der 
Spannarm nimmt dabei eine Position ein, bei der der Span- 
narm gegeniiber dem A^chinenteU verschwenkt ist und 
diese Position der Hnbaulage entspricht In dieser Nennpo- 
sition ist sowohl das Spiel der GleiUagerung des I^erzap- 
fens aufgehoben sowie die elastische Verformung des Span- 
narms einschUefiUch des Maschinenteils. 
[0008] Erfindungsgen^ erfolgt die mechanische Bear- 
beitung des Spannarms zur Befestigung bzw. AbstUtzung 
des Walzlagers an einer bis auf die SpannroUe fertig mon- 
tierten Spannvorrichtung. Die aufgebrachte Spannkraft zur 
Verlagerung der SpannroUe in die Position, in der die me- 
chanische Bearbeitung erfolgt, entspricht der Spannkraft mit 
dcr sich die SpannroUe an dem Zugmittel abstutzt. Die me- 
chanische Bearbeitung erfolgt somit analog der Einbausitua- 
tion. In dieser auch als Nennposition zu bezeichnenden Lage 
des Spannarms erfolgt die mechanische Bearbeitung, bei der 
die simuHerte Verkippung des Spannarms der spateren Kip- 
pung in der Einbaulage entspricht, Damit kann eine exakte 
rechtwinklige Ausrichtung der SpannroUenmantfillinie zu 
Abstutzflachen an der Brennkraftmaschine bzw. eine recht- 
winklige Ausrichtung zu den Achs^ weiterer Riemenschei- 
ben von Aggregaten des Zugmitteltriebs meicht werden. 
[OOC^] ZweckiuEBigerweise erfolgt (tie mechanische Be- 
arfodtung des Spannarms mittcls einer Haltevorrichtung, 
dh. einer Bearfodtungsmaschine^ in der sowohl das Ma- • 
schinentcU lagefixijert ist als auch der Spannarm in die Posi- . 
tion vedagett ist, die ider Einbaulage entspricht Diese Halte- 
votrichtung ermogticbt dne mechanische Bearbeitung der 
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Aniageflache in ciner Lage des Spannanns, in der alle Ferti- 
gungstoleranzen, das Lagerspiel des Radiallagers, uber das 
der Lagerzapfen des Spannarms im Maschinenteil gelagert 
ist sowie die elastische Verformung des Spannarms, ausge- 
glichen sind. In dieso* Position des Spannarms kann folglich 5 
eine Bearbeitung der AbsiUtzflache an dem Spannarm fOr 
den inneren W^ageiriqg erfolgen, zur Emelung einer ge- 
forderten zulassigen Fluchtungsabweichung. Erfindungsge- 
maB kann cine derartige \bnichtung in einer automatisier- 
ten Montagelinic integricrt werden, die eine kosiengunstige 10 
Bearbeitung und Montage auch fur groBc Stuckzahlcn cr- 
moglicht. 

[0010] Die erfindungsgemafie MaBnahme schlieBt alle 
mechanischen Beatbeitungea zur Befestigung uad zur Ab- 
stutzimg des Walzlagerriags an dem Spannarm ein. In der 15 
Nennposition des Spannarms erfolgt die Bearbeitung der 
stimseitigen Aniageflache fiir den Walzlagerinnenring. Wei- 
terhin wird das Crewinde fur die Verschraubung des Walzla- 
gers in die Bohrung des Spannarms eingebracht. Der vor- 
zugsweise als ein GuBteil gestaltete Spannarm wird ohne 20 
jegliche mechanische Bearbeitung zur Au&ahme bzw. Be- 
festigung der Spannrolle mit dea Ubrigen Bauteilen der 
Spannvoirichtung montiert. Die mechanische Bearbeitung 
zur Abstutzung und Befestigung der Spannrolle an dem 
Spannarm erfolgt ausschlicBlich in cincr vcrschwcnktcn 25 
Lage des Spannarms zu dem Maschinenteil, wobei sich in 
dieser Lage eine Verkippung aufgnind des Etnbauspiels, der 
Fertigungstoleranzen sowie einer elastischen Veiformung 
einsteUt Die in dieser Position des Spannarms voigraom- 
mene mechanische Bearbeitung gewahrldstet damit eine fiir 30 
die Funktiori des Zugmitteltriebs gewunschte exakt ausge- 
richtete Spannrolle, an der das Zugmittel gefuhrt ist. Die 
Spannrollenmantellinie ist dabei rechtwinklig zum Zugmit- 
tel bzw. zu den Anschraubflachen der Spannvonichtung an 
der Brennkraftmaschine ausgerichtet 35 
[0011] Die erfindungsgenuiBe mechanische Bearbeitung 
des Spannanns gewahrleistet die Einhaltung bzw. Untcr- 
schreitungzulassigerFluchtungsabweichungen von < 0,5**. 
Damit ist glcichzcitig cine vcrbcsscrtc Zugmittclfuhrung si- 
cheigestellt,insbesonderehinsichtlichdesRiemenverschIei- 40 
Bes. 

[0012] Zur Einhaltung der gewunschten, exakten Lag- 
eposition der Spannrolle, wird erfindungsgemafi der Span- 
narm wahrend der mechanischen Bearbeitung riickwir- 
kungs&ei in der Haltevonichtung unterstiitzt bzw. abge- 45 
stutzL Folglich ist die Cienauigkeit der mechanischen Bear- 
beitung nicht abhangig von der \%rwindungssteifigkeit des 
Spannarms. 

[0013] Die Erfindung schlieBt weiterhin ein, die Bohrung 
zur Befestigung der Spannrolle an dem Spannarm schcSg 50 
v^aufend in den als GuBtdl gestalteten Sp?mnarm einzu- 
' fonnen. Diesc Bohrungslage crmoglicht unterstutzend zu 
der erfindungsgemafi bcarbcitctcn Aniageflache cincn vcr- 
besserten Ausgleich der Fluchtungsabweichung. 
[0014] Eine bevorzugteWeiterbildung der Erfindung sieht 55 
vor, die mechanische B earbeitung von der Aniageflache und 
der Gewindebohrung in einem Arbeitsgang durchzufiihren, 
um den erforderiichen Zeitaufwand fur die Bearbeitung zu 
optimieren, Als eine weiterc KastensenkungsmaBnahme 
bietet sich an, die unterschiedlichen mechanischen Bearbei- 6o 
tungen synchron vorzunehmen. 

[0015] Als MaBnahme^ mit dem der VerschleiB vorzubeu- 
gca bzw. auszugleichc^ ist, der sich bei BeUieb der Spaim-. 
vomchtwg dnstellt, schlieBt die Erfindung weiterhin eine . 
mechanische Beaibeitung titx Endelung einer positiven 65 
Fluchtungsabweichung ein. Dazu wird die Aniageflache an 
dem Spannarm fiir den inn^»n Wilzlagerring unter Beriick- 
sichtigung einer positiven Huchtungsabweidiung bearbei- 



tet. Vorzugsweise wird die positive Fluchtungsabweichung 
entsprechend einer enqms chen \fer schleiBermittlung be- 
stimmt und die Bearbeitung entspiechend voigenonujien. 
Die Bearbeitung der Aniageflache unter Beachtung einer 
positiven Toleranzabweichung enndglicht die Emhaftung 
eines engen zulSsstgen Ibleranzbreichs zwischen einer posi- 
tiven und einer negativen Fluchtungsabweichung Uber die 
Lebensdauer des Fahizeugs bzw. des Zugmitteltriebs, der 
fur die Funktion und die Lebensdauer des Zugmittels ent- 
scheidend ist. 

[0016] Eine Wcitcrbildung des Erfindungsgcdankcns 
schlieBt eine mechanische Bearbeitung von AbstQtzflachen 
des Maschinenteils an einem Gehause, beispielsweise einer 
Brennkraftmaschine ein, zum Ausgleich einer fertigungsbe- 
dingten Fluchtungsabweichung des Spannarms bzw. zum 
Ausgleich eines RadiallagerverschleiBes. Die Bearbeitung 
der Abstiitzflachen kann altemativ oder zusatzlich zur me- 
chanischen Bearbeitung der Aniageflache am Spannarm er- 
folgen, 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

[0017] Der der Erfindung zu Grunde liegende Gedanke 
wird in der nachfolgenden Beschreibung anhand von Aus- 
fuhningsbcispiclcn, die in den Zeichnungen daigcstcUt sind, 
naher beschrieben. Es zeigen: 

[0018] Fig. 1 eine Spannvonichtung, deren Spannrolle 
iiber ein hericommliches WSlzlager mittels einer Verschrau- 
bung an dem Spannarm angeordnet ist; 
10019J Fig. 2 eine Spannvonichtung, bei der die Spann- 
nolle iiber eine Walzlagerung mit einem topfartig gestalteten 
Innenring an dem Spannarm befestigt ist; 
[0020] Fig* 3 in einer Ansicht das Maschinenteil mit zuge- 
horigem Spannann einer Spannvonichtung; 
[0021] Fig* 4 eine Vomchoing, auf der das Maschinenge- 
hause lagepositioniert ist und der Spannarm in eine der Be- 
triebsstellung entsptechenden Position gehalten ist. 

DctaiUicrte Beschreibung der Zeichnungen 

[0022] Die Fig. 1 zeigt eine Spannvonichtung 1, beste- 
hend aus einem Maschinenteil 2, welches ortsfest mittels 
Befestigungsosen 3a, 3b beispielsweise an einer in Fig. 1 
nicht abgebildeten Brennkraftmaschine ortsfest befestigt ist, 
Dem MaschinenteU 2 ist seitUch ein Spannarm 4 zugeord- 
net, welcher iiber einen Lagerzapfen 5 iiber ein als Radialla- 
ger 6 ausgeftihrtes Gleitlager schwenkbar in einer Nabe 7 
des Maschinenteils 2 angeordnet isL In einer Nennposition, 
d. h. in dner Einbaulage der Spannvoirichtung 1 sttttzt sich _ 
d&c Spannarm 4 iiber eine Spannrolle 8a fedemd an einem 
Zugmittel 23 ab. Die fedemde Abstiitzung der Spannrolle 8a 
erfolgt mittels einer Torsionsfeder 9, die konzentrisch die 
Nabe 7 umschlicBcnd zwischen dem Maschinenteil 2 und 
dem Spannarm 4 abgestiitzt ist. Die Spannrolle 8a ist fiber 
ein Walzlager 10a an dner Aniageflache 11a des Spannarms 
4 abgestiitzt Mittels einer Verschraubung 12, bestehend aus 
einer Fuhrungsschraube, ist die Spannrolle 8a an dem Span-' 
narm4 befestigt. In eine Bohrung 13 des Spannarms 4 ist ein 
Gewinde eingebracht, zur Auftiahme einer Verschraubung 
12, die den inneren Lagerring 14 des Walzlagers 10a gegen 
die Aniageflache 11a des Spaimarms 4 presst 
[0023] Die F%. 2 zdgt die Spannvonichtung 1, die mit ei- 
ner allenialiv gelagerten SpaniuoUe 8b veisehen isL Alle 
libngen Bautcile 'entsprechen der in Fig* 1 abgebildeten 
Spannvonichtung imd sind folgUch mit iibcreinstimmendai 
Bezugszeichen versehen. Die Spaimrolie 8b ist ilhcr einen 
topfartig gestalteten, als ein Spanlosteil aus Biech geform- 
ten inoeien Lagerring 15 an dem Spannarm 4 abgestfltzt Als 
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Verscl^ubung 12 ist eine handekubliche Sechskant- 
schraube voigesehen, welche durch eine zentrische Bohrung 
des Lagemngs 15 fuhrt und in das Gewinde 13 der Bohning 
des vSpannanns 4 verschraubt isL Der topfartig gestalteie La- 
gemng 15 bietet eine im Veigleich zu dem Lagerring 14 ver- 
grbBerte Konlaktflachc. Uber die das Walzlager 10b an der 
Anlageflache lib des Spannams 4 abgestUtzt ist 
10024] Eine fur die Funktion des Zugmitteltriebserforder» 
Uche nutuge Anlage des Zugmittels 23 an der SpannioUe 8b 
wird crzielt, wenn eine ManteiUnie 16 der SpannroUe 8b 
rcchtwinkUg zu cincr Anschraubflachc 17 dor Spannvorrich- 
tung 1 ausgerichtet ist, mit der die Spannvorrichtung 1 bei- 
spielsweise an einem Gehause 26 einer Brennkraftmaschine 
befeshgt 1st. Eine SchiefsteUung, d.h. eine Fluchtungsab- 
weichung der SpannroUe 8b fUhrt zu einer mittenversetzten 
maiming des Zugmittels 23 an der SpannroUe 8b und kann 
im ExtremfaU zu einem Ablaufen des Zugmittels 23 von der 
vSpannroUe 8b fuhrea Eine exakte Zugmittelfuhrung ist 
ebenfaUs gegeben, wenn die ManteUinie 16 paraUel zu einer 
LSngsachse 18 der Spannvorrichtung 1 ausgerichtet ist oder 
rechtwinkUg zu dem Zugmittel 23. 

[0025] Die Fig. 3 zeigt die bis auf die SpannroUe vormon- 
Uerte Spannvorrichtung 1 und verdeutUcht damit die Laee 
der Anlageflache 11a bzw. lib. Zur Erzieiung einer optima- 
Icn FUhrung des ZugmiUcls 9 crfoigt die mcchanischc Bear- 
beibing der Anlageaache Ua, lib sowie der Bohrung 13 in 
emer Nennposition des Spannamis 4, Diese der Einbaulage 
der Spannvorrichtung 1 entsptechende Position des SW 
narms 4 wird erzielt, indem die Einbaulage simuUert wird 
durch erne lagefixierte Befestigung des MaschinenteUs 2 
und emer Verdrehung des Spannarms 4 in eine das Zuffmit- 
tei 23 spannende Position. 

10026] Die mechanische Bearbeitung des Spannarms 4 in 
dieser Position ennogUcht den Ausgieich einer. negativen 
Jhluchtungsabweichung, gekennzdcfanet durch den Winkel 
a . Die Huchtungsabweichung "a" entsteht aufgrund eines 
Lagerspieis des Radiallagers 6 und der damit verbunden^ 
Verkippung des Spannarms 4 sowie einer elastischen Ver- 
formung und von Fcrtigungstoicranzcn der Spannvorrich- 
tung 1. Die mechanische Bearbeitung der Anlageflache Ua, 

MftMu^^^^^^^"^^ positiven Huchtungsabweichung 
p hat den Vorteil, dass die Anlage der SpannroUe 8a, 8b so 
erfolgt, dass deren ManteUinie 16 einem moglichen Ver- 
schleiB des Radialagers 6 vorgreift und sich folgUch eine 
engtolenerte Huchtungsabweichung beispielsweise in ei- 
nem Bereich von ±0,2" einsteUt iiber die Lebensdauer des 
Fahrzeugs bzw, der Spannvorrichtung 1. Zur Erzieiung einer 
neganven Huchtungsabweichung "a" oder einer positiven 
Huchtungsabweichung "p" kann ebenfaUs eine entspre- 
chende mechanische B^beitung von Anschraubflachen 
17a,17b der Befestigungsdsen 3a, 3b ofolgen, uber die sich 
die Spannvorrichtung 1 an Abstutzflachwi 24, 25 der Brenn- 
kraftmaschine abstutzt 

[0027] Die Fig. 4 zeigt eine Haltevonichtung 19, mit der 
die mechanische Bearbeitung der Anlageflachen 11a. lib 
sowie der Bohning 13 in der Nennposition des Spannarms 4 
erfolgen kann. Dazu ist die Haltevorrichtung 19 mit Aufiiah- 
mezapfen 20a. 20b versehen, die in die Befestigungsosen 
3a, 3b eingreifen. Synchron zum Aufschieben des Maschi- 
nenteils 2 auf die Au&ahmezapfen 20a, 20b erfolgt eine 
Verdrehung des Spannarms 4 im Gegenuhrzeigersinn bis in 
die Nennposition. in der eine Halteiasche 21 den^pannarm 
4 lagepositioniert 

[0028] Da^Spannann 4istindieserLage gleichzeitig an 
einer Auflage 22 dcf Haltevonichtung 19 abgestiitzt zur Er- 
aeluQg einer riiclcwirkungsfreien mcdianischen Bearbei- 
tung der Anlageflfiche 11a, lib sowie der Bohrung 13 



Bezugszahlen 



10 



15 



20 



25 



65 



1 Spannvorrichtung 

2 MaschinenteU 
3a Befestigungsose 
3b Befestigungsdse 
4Spannarm 

5 Lagerzapfen 

6 RadiaUager 

7 Nabe 
8a SpannroUe 
8b SpannroUe 
9 Torsionsfeder 
10a Walzlager 
10b Walzlager 
11a Anlagetiache 
Ub Anlageflache 

12 Verschraubung 

13 Bohrung 

14 Lagerring 

15 Lagerring 

16 ManteUinie 
17a Anschraubflachc 
17b Anschraubflachc 

18 Langsachsc 

19 Haltevonichtung 
20a Auf nahmezapfen 
20b Auftiahmezapfen 
21 Halteiasche 

30 22 Auflage 
23 Zugmittel 
24Abstutzflache 
25Absttttzflache 
26 Gehause 

35 

Patentanspriidie 

1. Spannvorrichtung fiir 2iigmittel wic Riemcn und 
Kcttcn .mit cincm Spannarm (4), dcsscn Lagerzapfen 
(5) uber ein RadiaUager (6) in einem ortsfesten Ma- 
schinenteU (2) schwenkbar gelagert ist und wobei an 
dem Spannarm (4) eine iiber ein Walzlager (10a, 10b) 
drehbar und mittels einer Torsionsfeder (9) fedemd an 
dem Zugmittel (23) abgestutzte SpannroUe (8a, 8b) an^ 
geordnet ist, wobei ein Lagerring (14, 15) des Walzla- 
gers (10a, 10b) unmittelbar uber eine Verschraubung 
(12) an. dem Spannarm (4) befestigt ist. wobei ein La- 
gerring (14. 15) des Walzlagers (10a, 10b) unmittelbar 
an einer axial ausgerichteten Anlageflache (11a, Ub) 
des Spannarms (4) abgestutzt ist und zum Ausgieich ei- 
ner Huchtungsabweichung (oc, p) in einer Nennposi- 
tion die Anlageflache (11a, Ub) von einer rechtwinkU- 
gcn Ausrichtung zu cincr Langsachsc (18) der Spann- 
vorrichtung (1) abweicht 

2. Spannvorrichtung fur Zugmittel nach Anspruch 1, 
wobei eine zentrisch in die Anlageflache (Ua,. Ub) des* 
Spannarms (4) eingebrachte Bohrung (13) fiir die Ver- 
schraubung (12) sich von einem achsparaUelen Veriauf 
zu der langsachsc (1 8) unterscheidet. 

3. Verfahren zur Gestaltung des Spannarms (4) nach 
Anspruch 1, die eine mechanische Bearbdtung der An- 
lageflache (Ua, Ub) des Spannarms (4) vorsieht, die 
nach einer Vomiontage des Spannarms (4) mit deiii 
Maschin«iteU (2) in einer der Einbaulage der Spann- 
vorrichtung (1) entsprechenden Nennposition des 
Spannarms (4) erfolgt, zum Ausgieich einer Flucbr 
tungsabweichung (a» P) des Spannarms (4). . : 

4. \^r£9Jirennach Anspruch 3, wobei die mechanisdie 
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Bearbeitung der Anlageflache (11a, lib) des Span- 
narras (4) in einer HaJtevorrichtung (19) erfolgt, in der 
sowohl das Maschinenteil (2) als auch der ver- 
schwenkte Spannann (4) entsprcchend der Einbaulage 
lageposiiioniert siod (Flg^ 4). 5 

5. Verfahren nach Anspruch 3. bei der die mechani- 
sche Bearbeitung der AnlageflSche (11a, lib) eine 
Ruchlungsabweichung (a) von < 0,5^* sicherstellt 

6. Verfehren nach Anspruch 3, wobei wahrend der me- 
chanisdien Bearbeitung der Spannarm (4) riickwir- 10 
kungsfrci an cincr Auflagc (22) der Haltcvonichtung 
(19) abgestiitzt isi. 

7. Verfehren zur Herstellung der Bohrung (13) in dem 
Spannann (4) nach Anspruch 2, wobei in den als cin 
GuBteil gestaiteten Spannarm (4), die Bohrung (13) 15 
zum Ausgleich der Fluchtungsabweichung (a) entsprc- 
chend schrag veriaufend eingefomit ist. 

8. Verfahren nach Anspruch 7. wobei in der Nennposi- 
lion des Spannarms (4) in die Bohrung (13) ein Ge- 
winde fiir die Verschraubung (12) eingebracht wird. 20 

9. Verfahren nach Anspruch 3 und Anspruch 7 bei.der 
in einem Arbeitsgang die mechanische Bearbeitung der 
Anlageflache (11a, lib) und der Bohrung (13) erfolgt. 

10. Verfahren nach Anspruch 3, bei der die mechani- 
sche Bearbeitung der Aniagcflachcn (11a, lib) des 25 
Spannarms (4) zur Erzielung einer positiven Huchr 
tungsabweichurig 0) erfolgt. 

11. Spannvonicbtung fur Zugmittel, wie Riemen und 
Ketten, mit einem Spannann (4), dessen Lagerzapfen 
(5) uber ein Radiallager (6) in einem ortsfesten Ma- 30 
schinenteil (2) schwenkbar gelagert ist und an dem 
Spannarm (4) eine uber ein Walzlager (10a, 10b) dreh- 
bare und mittels einer Torsionsfeder (9) fedemd an dem 
Zugmittel (23) abgestUtzte SpannroUe (8a, 8b) ange- 
ordnei ist. wobei das Maschinenteil (2) fiber AbstUtz- 35 
flachen (24, 25) an einem Gehause (26) anliegt ist, wo- 
bei zum Ausgleich dner Fluchtungsabweichung (oc, P), 
die Abstutzflachen (24, 25) von einer rechtwinkeligen 
Ausrichtung zu cincr Langsachsc (18) der Spannvor- 
richtung (1) abweicht 40 
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